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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Verfahren und Einrichtung zurn serienweisen Beschichten von Werkstucken 

@ In einer Einrichtung zum serienweisen Beschichten von 
Werkstucken, bei der sich zwischen einer an Ringleitun- 
gen fur unterschiedliche Farben angeschlossenen Farb- 
wechselventilanordnung und derin Applikationsorgan 
eine Stichleitung befindet, soil vor Beendigung eines 
Applikationsvorgangs z. B. bei einem Farbwechsel das 
nach dem Sperren des Farbwechslers in der Stichleitung 
befindliche Beschichtungs mate rial noch moglichst rest- 
los zur Vollendung der Beschichtung verwendet und app- 
liziert werden. Zu diesem Zweck wird das Beschichtungs- 
material von einem Molch durch die Stichleitung zu dem 
Applikationsorgan gedruckt, wobei der Molch seinerseits 
von einem unter Druck stehenden Spul- oder sonstigen 
Druckmedium beaufschlagt wird und dessen Vermi- 
schung mit dem restlichen Beschichtungsmaterial ver- 
meidet. 
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ft Ch^elbU^g wurde an sichjB^- DE-Patentanmeldung 197 09 988 2 
n Verfahren gemaB dem Oberbe * 1 ° 3 .; 199 ™ m yorgeschlagen, den Farblack mit ei- 
griff des Anspruchs 1 und eine EinrichS zum dS" nem Verdrangerkorper (Molch) in Form einer Kugel aus ela- 
ren eines solchen Verfahrens tlnnClUUns 2Um Durchfuh - ^ch verformbaren Werkstoff zuruckzudriicken, der zu die- 
In Beschichtungsanlagen beispielsweise zur Serienbe ^winS . geei ? neten Vendlkonstruktion an der 
schichtung von Kmfifahrzeugkarossen zkkulieTen dk ver" S P°™ rt * u ° d von dort durch Druckluft 
fiigbaren Lackmaterialien unterschiedLher F7be °fl! LIZ' 8 8 a u, " ^ ^^""nS anaefaenden Druck bis zu 
weise in Ringleitungen, ™S«21£2SSSr ADSChla§ " N8he deS Farbwe ^rs bewegt 
wechsler dienende Ventilanordnung und dn Tticl e££ 10 SiTl,? 0 *" anscbbeBend durch SpOlflOsrigkeit und/ 
zu dem Applikationsorgan gelangen, bei dem es rich H 2S n , """t™ dk Ventilk °nstruktion befdrdert 
urn Rotauonszerstaube? J^'j^t^l eine TiL?!^!^ ** Mndun « * 
Spruhp.stole, die mil dem Farbwechsler durch einen relativ a7h^ f„ I ? !' 

langen Schlauch verbunden ist. Vor jedem Farbwechsd und J£ aJ^J^T"* dai S esIellten Ausfuhrungsbei- 

auch vor langeren Betriebspausen SfSmSSSto is ^2 d* Bfindung naher erlautert. Es zeigen: 

der Stichleitung befindliche Farbe resdos entfernt werln J% **<™he und vereinfachte Darstellung ei- 

Bisher wurde das in der StichSng beSchet": WahTs g *» U " bescbrieb -" 

«eT^^ ^ 2 ^ Einrichtung, dieauf zwei dasselbe Appiikati- 
verlustebeimVerweffen^dinhe^^ 

gel mcht mehr akzeptabel, besonders wenn es sich urn ml, 1 • erwelten . „ 

dv lange Stichleitungen handelt. Beim SSggLt J&£3g~ 1 2 ^ ^ 

Farbmatenals in das Materialzufuhrsystem besteht anderer 7^5' 

seits die Gefahr, daB z. B. aufgrund ktam£2KLSS ^ J' 8 ' ZWCl S etrennte - als Materialwechsel- 

oderSteuemngsfemerfalschK « venulanordnung dienende Farbwechsler A bzw. B an sich 

gelangt. Statt lessen ta!SS,^E2 schon Sfiff Rinsl^f ^ J**" ^ »* F F » Z " B ' » 

gung eines Lackiervorgangs die Verbindun* 7 S H Rln8leit " n S en to entsprechend viele Lackfarben und uber 

sperren und das restliche Be^hichtunasn^erial Tm Z ' ^ DtUCkluft an 8 eschl ° ssen - Jeder Farb- 

Stichleitung durch SpMussigkei. £ ffi3£E£ 30 E tSLT? ^ ei " ei ! Farbdruc ^^ 2, 

gan zu drucken, so daB es noch appliziert werdL kann *me Dosierpumpe 4 und je em Umschaltventil 6A bzw. 6B 

4,348,425; EP0 303 541 Bl). HtaK wi^Twar to p£ ZT T M ° lchstation " Ventilkonstruk- 

blem des Zuruckdruckens unerwflriscLTSals in £ S g T ft ^u ^ m Engm 8 einer ™ d emA PP Uka- 

Ringleitung vermieden, doch kannriS das vonte r S S 2 "Sf? 1 ^ hrenden Verbiudungsleitung 12 angeordnet 

flussigkeit aesemittel) beaufschlagte restuche Beschfct 35 v , , Applikaoonsorgan 10 kann darstellungsgemaB ein 

tungsmaterial zu einem groBen TeSt sSimZto kek J° atl0nsze f tau A ber <** insbesondere auch eine Spriihpi- 

vermischen. Insbesonderl wurde festTesteUt St to S T T £? , u 8 ^ 8 ^ Verbind "ngsleitung 12 ist eine 

mittel an der Kontakts.elle lanzenSf weU in dt Stte de" ^ancrdnn M °f staQon " ^-"de weitere steuerbare Ven- 

Farblackfront eindring L Der von dielem L^zeneS hf ^ ^ !• f , VOr S esehen - An d ^ Umschaltventile 6A, 

eintrachtigte Teil des Wu«JSJ5SdSS "2?SiS" 40 ? an ,, dle ^ lan «*"»»g " «ind darstellungsgemaB 

leitungkannnichtapplizienweS'soSt^ " wSlS^^T * V ' rdUnner 

fen werden, so daB sich betrachtliche Materialverluste erge- {^^^S^^^ut 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufsabe ?u nf^^v" ' ^. sowie ^ die Ventilkonstruktion 8 

grunde, ein Verfahren und eine B«2Ltai£ die 45 ^ Abflueieitun e e ^ angeschlossen, die bei 

beim Herausdrucken des BeschSSnlS dS £ ^P^vorgangen den verwendeten Verdunner verwerfen. 

Ldsemittel oder sonstige £2^1^ k ' Molchstation " oder Vendlkonstruktion 8 kann 

dungsleitunginRichtun 8 W ^ SS^?" Aufeahme eines Verdrangerkorpers 

mischung von Beschichtungsmaterial und Stoedium £2 d argesteUt) dienen, der entsprechend dem Vorschlag 

vermeidet. S Uruckmedium der eingangs erwahnten Patentanmeldung 197 09 988.2 eine 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der unahha™ n "? elaStIS ° h verformbare ° Werkstoff sein kann, de- 

gen Anspriiche gelost Merkmale der unabhangi- ren Durchmesser im unverformten Zustand gleich oder et- 

Vorteilhafte Weiterbilduneen der Erfindunp dnH in h„„ 7™ ¥■? der Innendurc hmesser der Verbindungslei- 

Unteranspriichen gekennzeichnet § deD tan§ . 12 f Dl f V^onstruktion 8 ist (wie ebenfalls nicht 

Durch die Erfindung wird erreicht daB beisnielswei^ m , « ™ emzelnen dargesteOt ist) zwischen zwei Stellungen der- 

einOTFaib^dotoeinerBJSte^S^!^ ^ n mSC V altb f daB der Verdrangerkorper bei der ersten 

sonsdgen Grunden ^or^STt^^ ^Z uJ^l,™ n^T ? mFarbwecbsl - A oderB durch die 

fenden Beschichtungszyklus verwendete Kchmn^mr " mKbaltve u nule j 6A od « «B in die Verbindungsleitung 12 
terial nahezu verlustfrei applizSw«Sr v fS" Wa ^ nd 6 - W ^ ZWdten SteUun 8 durch in ^ 

in das Ringleitungs- oder MaTermk^ ^ Ventilkonstruktion 8 geleitetes Druckmedium in die Verbin- 

ner Betriebsoause im Verbindungsschlauch Teiner Shn " J a ^ l"" 8 ^ We§ aUS der Verbindungsleitung 12 in 
« Farblacks JSXSSS SMSWa^^SSSS: 
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werden kann. Stattdessen J^fc^es aber geniigen, wenn der 
Moich am Applikationsoi^^^k lediglich gegen einen An- 
schiag stoBt und durch das^Mer Vendlanordnung 14 unter 
Druck eingeleitete Medium, also Verdiinner und/oder 
Druckluft in die Leitung zuruckdruckbar ist. 

Im nonnalen Betrieb wird das Beschichtungsmaterial von 
einem der beiden Farbwechsler, z. B. dem Farbwechsier A 
kommend durch das Umschaltventil 6A, die Ventilkonstruk- 
tion 8, in der der Molch in seiner Ruheposidon den Weg in 
die Verbindungsleitung 12 freigibt, und durch die Ventilan- 
ordnung 14 zum Applikationsorgan 10 gefordert. 

Zum Ende eines Beschichtungszyklus, namlich sobald 
die iiblicherweise vorgesehene Programmsteuerung der An- 
lage errechnet oder feststellt, dafi zum Vollenden eines Be- 
schichtungsvorgangs, beispielsweise zur Fertiglackierung 
einer Karosse oder eines bestimmten begrenzten Teils des 
Werkstiicks gerade noch sovieL Beschichtungsmaterial be- 
notigt wird, wie sich in der Verbindungsleitung 12 zwischen 
den beiden Molchstationen befindet, wird das bisher offene 
Farbventil F des betreffenden Farbwechslers A geschlossen, 
dessen Verdiinnerventii V geofinet und zugleich die Ventil- 
konstruktion 8 in die Stellung umgeschaltet, in der der 
Molch von dem nun ans telle des Farbmaterials mit etwa 
demseiben Druck mittels der Dosierpumpe 4 zugefiihrten 
Verdiinner in und durch die Verbindungsleitung 12 gedriickt 
wird. Der Molch driickt seinerseits das in der Leitung be- 
findliche restliche Beschichtungsmaterial zum Applikati- 
onsorgan 10, wobei er dieses Material von dem Verdiinner 
isoliert, bis er die zweite Molchstation, also die Vendlanord- 
nung 14 erreicht, womit der Applikationsvorgang beendet 
ist 

Sodann wird der Molch durch in die Vendlanordnung 14 
geleitete Verdiinnerfliissigkeit und/oder Druckluft wieder 
zuriick in die Ventilkonstruktion 8 befbrdert Der Verdiinner 
kann durch die an die Ventilkonstrukuon 8 angeschlossene 
Leitung RF abflieBen. Gleichzeitig konnen das Farb system 
zwischen dem betreffenden Farbwechsler A oder B und dem 
zugehbrigen Umschaltventil 6A bzw. 6B sowie das Applika- 
tionsorgan 10 gespiilt werden, wobei die Spiilfliissigkeit aus 
dem Farbsystem iiber die Leitung RF am Umschaltvendl ab- 
flieBen kann. 

Sobald der Molch sich wieder in seiner Ruheposidon in 
der Ventilkonstrukuon 8 befindet, kann das neue Farbmate- 
rial fur einen nachsten Beschichtungszyklus iiber das andere 
Farbsystem vom Farbwechsler B bis zum Applikationsor- 
gan 10 angedriickt werden. In einer vereinfachten Ausfiih- 
rungsform konnte die beschriebene Einrichtung auch mit ei- 
nem einzigeh Farbsystem ohne die Umschaltventile 6A und 
6B arbeiten. 

Die Einrichtung nach Fig. 2 unterscheidet sich von der 
nach Fig. 1 im wesentlichen dadurch, daB zwischen den er- 
sten Farbwechsler A und das Applikationsorgan 10 nach 
dem Farbdruckregler 2 und der Dosierpumpe 4 eine erste als 
Molchstation dienende Ventilkonstruktion 28A (entspre- 
chend 8 in Fig. 1), eine erste Verbindungsleitung 22A und 
eine erste Vendlanordnung 24A (entsprechend 14 in Fig. 1) 
und zwischen den zweiten Farbwechsler B und das Applika- 
tionsorgan 10 eine zweite als Molchstation dienende Ventil- 
konstruktion 28B, eine zweite Verbindungsleitung 22B und 
eine zweite Vendlanordnung 24B geschaltet sind. Darstel- 
lungsgemaB sind an die Ventilanordnungen 24A, 24B Lei- 
tungen fur Verdiinner und Druckluft und an die Verbin- 
dungsleitungen an den oder in der Nahe der Ventilanordnun- 
gen 24A, 24B AbfluBleitungen RF angeschlossen. In jeder 
der beiden Verbindungsleitungen 22A, 22B kann das darin 
befindliche Beschichtungsmaterial in der beschriebenen 
Weise durch je einen eigenen, in der betreffenden Ventilkon- 
strukuon 28A bzw. 28B posidonierten Verdrangerkorper zu 



dem Applikationsorg an_10 gedriickt und von dort zuriickbe- 
wegt werden, wobe:^^«iden Systeme autark, also unab- 
hangig voneinander ^^Men konnen. Diese Einrichtung hat 
den besonderen VorteilTdaB z. B. beim Zuriickbewegen des 

5 Molches in der Verbindungsleitung 22A und wahrend des 
Spulens des zugehbrigen Systems das andere, an den Farb- 
wechsler angeschlossene System bereits "vorgeladen" sein 
und mit diese m System ohne Verzogerung der nachste Be- 
schichtungsvorgang begonnen werden kann. 

10 Eine weitere vorteilhafte Variante der beschriebenen Ein- 
richtung ist in Fig. 3 dargestellt. Wie bei Fig. 1 sind zwei 
Farbwechsler A, B wahlweise iiber Umschaltventile 36A 
bzw. 36B mit dem Applikationsorgan 10 koppelbar. Im Ge- 
gensatz zu Fig. 1 (und zu Fig. 2) ist aber hier nur eine ein- 

15 zige Dosierpumpe 34 vorhanden, die sich in der Nahe des 
Applikationsorgans 10 zwischen diesem und den Umschalt- 
ventilen 36A, 36B befindet, wahrend zwei im Vergleich mit 
der Strecke zwischen dem Applikationsorgan 10 und den 
Umschaltventilen 36A, 36B wesentlich langere Verbin- 

20 dungsleitungen 32A bzw. 32B (entsprechend der Leitung 12 
in Fig. 1) zwischen den Umschaltventilen und den beiden 
Farbwechsiem A bzw. B verlaufen. Am farbwechslerseiti- 
gen Ende der beiden Verbindungsleitungen 32A, 32B ist je 
eine als Molchstation dienende Ventilkonstrukuon 38A bzw. 

25 38B (entsprechend 8 in Fig. 1) vorgesehen. Die darin posi- 
tionierten Verdrangerkorper werden durch ein Schiebemit- 
tel, das unter Druck zugefuhrter Verdiinner, Druckluft oder 
statt dessen ein beliebiges sonstiges Druckmedium sein 
kann und dem Farbwechsler darstellungsgemafi durch das 

30 Ventil SMA bzw. SMB zugefuhrt wird, durch die betref- 
fende Verbindungsleitung 32A bzw. 32B bis zu dem betref- 
fenden Umschaltventil 36A bzw. 36B gedriickt. Anschlie- 
Bend wird der Molch von der bei den Umschaltventilen ein- 
geleiteten Spiilfliissigkeit und/oder Druckluft in seine Aus- 

35 gangsposition in der Ventilkonstruktion 38A bzw. 38B zu- 
riickbewegt. Bei dieser Einrichtung kann das System vom 
Umschaltventil bis zum Farbwechsler durch das beim Um- 
schaltventil eingeleitete Losemittel gespiilt werden, das am 
Farbwechsler durch eine AbfluBleitung RF verworfen wer- 

40 den kann. 

Die Anordnung der Dosierpumpe 34 zwischen den zu 
molchenden Verbindungsleitungen 32A, 32B und dem App- 
likationsorgan 10 ist u. a. deshalb vorteilhaft, weil hier nur 
das von den Molchen in Richtung zu dem Applikationsor- 

45 gan gedriickte reine Laekmaterial dosiert werden muB, was 
besser und genauer mbglich ist als das Dosieren des Lbse- 
mittels, mit dem bei den Einrichtungen nach Fig. 1 und Fig. 
2 der Molch und damit das restliche zu applizierende Farb- 
material gefordert werden miissen. Zugleich ergibt sich eine 

50 grbBere Flexibilitat hinsichtlich des verwendbaren Schiebe- 
mittels fur den Molch. Aufierdem wird der Aufwand redu- 
ziert, da eine der beiden Dosierpumpen 4 gemaB Fig. 1 oder 
Fig. 2 eingespart wird. 

In Abwandlung der beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele 

55 der Erfindung besteht die Mbglichkeit, als Verdranger, mit 
dem das restliche zu applizierende Beschichtungsmaterial 
durch die Verbindungsleitung zu dem Applikationsorgan ge- 
driickt wird, anstelle eines kompakten Verdrangerkorpers 
ein flieBfahiges Medium zu verwenden, das die Verrni- 

60 schung mit dem Beschichtungsmaterial aufgrund seiner Be- 
schaffenheit und Eigenschaften wie etwa besonders hoher 
Oberflachenspannung oder zweckmaBiger Viskositat ver- 
meidet, und das durch kurzzeitiges Offnen eines Ventils aus 
einer Zufuhrieitung zwischen der gesperrten Beschichtungs- 

65 materialzufuhrleitung und der Verbindungsleitung eingelei- 
tet wird, bevor die Material wechseiventilanordnung die Ver- 
bindung von der Materialzufuhrleitung fur das als nachstes 
zu applizierende Beschichtungsmaterial offnet. Dieses 



^idDiinf^M^ailable CopV 



DE 197 42 588 A 1 



duim kann beispieflH durch e in hierfur vorgesehenes 

on g eS V r?T kt r entSpreChend der Molchsl 
chMfhTl t L DleSe Vent ilkonstruktion ist hier um- 5 
sctol bar zwischen emer ersten SteUung, in der ein in der 
Vennlkonstruktion mUndender Kanal ffir das si oder 
Isohermedium durch ein Ventil versehlossen und <fer Wee 

rreigegeben ist, und emer zweiten SteUung in der da* a* in 
nannte Medium in die Verbindungsleitung gedSct W W Es" 
kann zweckmaBig sein, das Ventil so toSTodefim 
pulsartig zu offnen, daB das Medium nur in SrmriSd 
nen Flussigkeitsblase eingeleitet wird 

Erne andere Moguchkeit der Abwandlung der beschrieh,. > s 
nen AusRihrungsbeispiele besteht darm, den MolcStt 

dem Sperren der Beschichtungsmateriakuruhrleitung als 
nachstes zu applizierende Farbmateriai als D^ckmediut 
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w ^ L ZUm serie ™eisen Beschichten von 
eTne M f 60 ', 1 ^ *" Besc ^htungsmaterial aus 
emer Matenalzufuhrleitung einer Materillwechselven- 
Ulanordnung (A B) und von dort durch eine VeZ- 30 
S S S, n8 (12> 6inem A PP^"^an (10) zTgc- 
wooei vor Beendigung eines Beschichtungsvorgangs 
mfd J ZWiSCh6n der MaterialzufohrSg 

wech^ Ve ^ mdu "g sIe "^g (12) durch die Material! 35 
wechselventilanordnung (A, B) gesperrt, eine zwi- 
schen e,ne Druckmediumzufuhrleitnng und die VeAta- 

t X V k? f SCh f tetCS Ventil ™ 5*ffl« und das 
BeS, yf rbM,dun S s eitun 8 (12) verbliebene restiiche 
Beschichtungsmaterial durch den Druck des Druckme^ 40 

vTmesel m ^"^"^n (10) geforden ™ d 
von diesem apphziert wird, 

rieS R gek t°? eiChnet ' daB daS restlicDe appli- 
z,erende Beschichtungsmaterial von einem Verdranger 

Sschr durc^H^'vT- ^schichtungsmaterial verl 45 
nuscht, durch <he Verbindungsleitung (12) zu dem 
Ap P hkationsorgan(10)gedrucktwird. 

net. 2 a ^ n v^ h AnSpn,Ch h dadurch ftennzrich- 
net, dai I als Verdranger ein Verdrangerkorper (MolcM 

^ir*' ^ V °" d - ^^um^eS 50 

IJ^VT- AnS , PrUCh 2 ' dadurch S«*ennzeich- 
verf<2h Ma **f ri *?w e ™ Kugel aus elastisch 
verformbarem Werkstoff verwendet wird, deren 
Durchmesser in unverformtem Zustand gleich oder et 55 

t^T^f AnSPmCh h d3durch g el ™icn- 
net, daB als Verdranger ein nieBfahiges Medium ver- 

SlSSSL^ a v grUnd B -haffenheTt und 60 
™" dle Vermischung mit dem Beschich- 

S v V T* Und das durch kurzzeitiges 
Offnen ernes Ventils aus einer Zufuhrleitung zwischen 

und df "v Pe ^ BeSchichtu ^^terialzufuhrleitung 

mIh , ( ! nd r gS f ItUng ein § eleitet wird - "ever dif 65 
Matenalwechselventilanordnung die Verbindung von 

S^Tn^T^ eitung das als nachstes » 

zierende Beschichtungsmaterial offnet. 



Letter v n , spruch 2 oder 3 ' dadurch s ekc ""- 

zeichnet, dWer Verdrangerkorper nach der Applika- 
bon des restlichen Beschichtungsmaterials der Verbin- 
dungsleuung (12) durch an deten Ende zugeftnrtes 
Druckmedium durch die Verbindungsleitung inS 
Ruheposmon an dem dem Applikationsorgan W) an! 
bewe"fwTrd Ende * ^-g^ung^^lt 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5 da- 
durch gekennzeichnet, daB als Druckmedium eine un- 

S ve^nSSrT SpU,flUSSigkdt U ^^ck- 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5 da- 
durch gekennzeichnet, daB als Druckmedium das nach 
£ n& dCr B r hichtUn S Smaterialzuf «h^itung 
v« e S t ;,d U aPPhZ,erende BeSchi ^ g -ateria! 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7 da- 
durch gekennzeichnet, daB der Zeitpunkt, zu dem die 
Verbindung zwtschen der BeschichtungsmaterLu! 
Mu-leitung und der Verbindungsleimng (12) ges^ 
und damn begonnen wird, das in der VerbindungsleT 
tog verbliebene Beschichtungsmaterial durch den 

JSSTp " AppUkationso ^ (I") - drflclS 
Th e ' ne , r . Pro «™ s te"erung so gewahlt wird, daB 
ch zu diesem Zeitpunkt in der Verbindungsle tung 

e ne^Werk Pfc* 7 der B ^ichtunf 

W«A Jt v kS ^ Cines be ™ten Teils des 
Wericstucks benougte Materialmenge befindet. 
y. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 8 da- 
durch gekennzeichnet, daB wahrend der Zuruckbewe- 
£H? ^iJf^S 6 ^" d "rch die Verbindungslei- 
tung (22A dem Applikauonsorgan (10) Beschich- 
togsmatenal durch eine zweite, uber eine zweite Ma- 
tena wechselventilanordnung (B) ebenfalls an ein Ma- 

SBtz^& eSChI ° SSene ^^ 

wJlft htmS - ZUm serienwei ^" Beschichten von 
Werkstucken mit emer zwischen ein Materialzufuhrsy- 

?h w uf" 1 ! ^ einem A PPlikationsorgan (10) fiih- 
w^tT n Ung f itUng (12) S esc «alte1en Maierial- 
nTS r rdnUng (A ' B) ' dadurch S^ennzeich- 
fA m TH Ch v derMaterialwe ^selventilanordnung 
zwri iS Verblndun S sleit »ng d2) eine zwischen 
zwei Stellungen umschaltbare Ventilkonstruktion f8) 
voigesehen ist, in der ein durch die Verbindungsleitung 
02) passender . sich aufgrund seiner Beschaffenheit 
mcht mit dem Beschichtungsmaterial vermischender . 
Ven^anger deran angeordnet oder einfiihrbar ist, daB 
er bei der ersten SteUung der Vendlkonstruktion (8) 
den Weg von der Matenalwechselventilanordnung (A 
B) in die Verbindungsleitung (12) freigibt, wahrend er 

M eUUnS iD ^ Verbindun g sle ""«§ d2) 

7 1 i;h E n i T C H h T g - naCh ADSprUCh 10 ' dadurch g^nn- 
zeichnet, daB erne zweite Verbindungsleitung (22B) 
zwischen das AppUkationsorgan (10) und eine zweite 
an das Matenalzufuhrsystem angeschlossene Material- 
wechselventilanordnung (B) geschaltet ist, wobei zwi- 
schen der zweiten Verbindungsleimng (22B) und der 
zweiten Materialwechselventilanordnung (B) eine 

z'wdten Ve? 0DS ^ kti0n (28B) ™ 

zweiten Verdrangerkorpers und zwischen der zweiten 

Verbindungsleimng (22B) und dem Applikationsorgan 

(10) erne zusatzhche Ventilanordnung (24B) vorgese- 

hen smd, und daB der zweite VerdlgerSrper "zwi- 

schen der zweiten Ventiikonstruktion (28B) undderzu- 

satzhchen Ventilanordnung (24B) unabhiingig von dem 
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Verdrangerkdrper in der anderen Verbindungsleitung 
(22A) hin- und jj^^vegbar ist. 

12. Einrichtun^BJ Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi dieTtTbindungsleitung (12) iiber die den 
Verdranger aufnehraende Ventilkonstruktion (8) und 5 
tiber eine Umschaltvendlanordnung (6A, 6B) wahl- 
weise mit der einen oder anderen von zwei getrennten 
Farbwechselventilanordnungen (A, B) verbindbar ist. 

13. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi dem Applikationsorgan (10) eine Dosier- 10 
pumpe (34) und eine Umschaltventilanordnung (36A, 
36B) vorgeschaltet sind und an die Umschaltvendlan- 
ordnung auf der der Dosierpumpe (34) abgewandten 
Seite zwei wahlweise mit dem Applikationsorgan (10) 
verbindbare, zu je einer Farbwechselventilanordnung 15 
(A, B) fuhrende Verbindungsleitungen (32A, 32B) mit 

je einer zur Aufnahme eines Verdrangers dienenden 
Ventilkonstruktion (38A, 38B) angeschiossen sind. 

14. Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Verdranger eine Ku- 20 
gel aus elastisch verformbarem Werkstoff ist, deren 
Durchmesser im uhverformten Zustand gleich oder et- 
was.groBer als der Innendurchmesser der Verbindungs- 
leitung (12) ist. 

15. Einrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 14, 25 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Verdrangerkdrper in 
einer zwischen die Verbindungsleitung (12) und das 
Applikationsorgan (10) geschalteten weiteren steuer- 
baren Ventilanordnung (14; 24A, 24B; 36A, 36B) von 
dort zugefuhrtem Druckmedium in Richtung zuriick zu 30 
der umschaltbaren Ventilkonstruktion (8; 28A, 28B; 
38A, 38B) beaufschlagt wird. 
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